
APPLICATION NOTE

利用在线热成像技术
实现汽车车窗加热网
100%的质量合格率

简介

汽车行业是制造业供应链最为错综复杂的领域之一。汽车

制造商（也称为 OEM）由不同规模的供应商供货来生产

各种部件，然后将这些部件组装成整车。严格的质量要求

可确保从三级供应商到一级供应商，他们所供应的材料和

由此制造的系统均能保障汽车的安全驾驶。

供应商可通过在线热成像这种经济高效的方法确保，交付

给汽车公司的部件满足严格的质量要求。
防止不良产品流向下道工序
为确保由除霜网组成的加热装置满足规范，玻
璃制造商必须对每块后窗玻璃进行测试。如果
不进行适当的评估，有缺陷的产品就可能会流
向下游，进而可能会流向 OEM，最终流向最终
用户。在这种情况下，一旦该缺陷被发现，就
会产生额外的成本。一级后窗玻璃供应商采取
多种方法来进行部件测试以保障最终品质，以
免与 OEM 的合作关系发生破裂。

红外质量检测的因素
诸多现有的后窗玻璃缺陷检测技术都存在或多
或少的不足之处。一种较早的方法是借助铝辊
来检查网格的电气连续性，还有一种方法是利
用每个网格元件上的接触温度测量值来检测。
这两种方法在机械实施上都非常麻烦，而且需
要花费大量时间对产品进行评估。

ThermoView 解决方案
ThermoView 后窗系统采用在线热成像技术，这
种技术可在可在后窗玻璃产品流向下游之前对其
进行测试，经济有效，易于操作。只需将电压
施加到加热网格上，便几乎可即时完成测试，
而且这种方法也比上述方法更全面。图像减影
技术能够排除环境温度变化的影响，仅考虑温
差。对不合格部件自动抓拍的图像可使操作员
快速识别故障元件。通过数字输入加载项目可
使整个检测过程完全实现自动化。



ThermoView 后窗玻璃解决方案可通过行业标准的 
I/O 模块和全面的软件解决方案与现有控制系统相
结合。预生成的项目文件还可以使用户在开发和制
造新产品时快速设置系统并进行测试。

Conclusion
总之，借助ThermoView 这套经济高效、易于实施

的解决方案，一级玻璃供应商便可对所生产的后窗
玻璃产品进行 100% 的质量检测。
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